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 Новое оборудование «Алнаса» подтвердило свое качество 
на скважине «Белкамнефти»

Альметьевский завод «Римеры», «Алнас», успешно завершил опытно-промысловые испытания новой насосной установки на скважине Юськинского месторождения ОАО «Белкамнефть».  Новая техника продолжает увеличивать наработки на осложненном механическими примесями промысле.

Насосы серии 0615 являются новой линейкой высокоэффективных насосов ОАО «Алнас», отвечающих современным требованиям, предъявляемым нефтяными компаниями к насосам по добыче нефти.  Конструктивные особенности этой серии насосов по сравнению с серийными аналогами обеспечивают более высокую надежность и ресурс работы оборудования в осложненных механическими примесями скважинах. 

«Новый насос компрессионной схемы сборки 0615УЭЦНАКИ5А-250М1 позволил поднять наработку на отказ в скважине Юськинского месторождения ОАО «Белкамнефть» более чем в 4 раза. Ранее в этой скважине ежегодно выходило из строя по 6 насосов, а наш отработал приемочный уровень в 120 суток. Сегодня наработка на отказ составляет уже 214 суток, и оборудование продолжает работать. Сокращение количества спуско-подъемочных операций, требуемых для ремонта оборудования, позволяет снизить затраты на нефтедобычу. По результатам работы установки «Белкамнефть» планирует рассмотреть вопрос по широкому внедрению данного типа оборудования на часторемонтируемом фонде компании», - комментирует директор Центра исследований и разработок ГК «Римера»  Сергей Сибирев.

Справка: 
ОАО «Алнас» – одно из крупнейших в России предприятий по производству полнокомплектных установок электроцентробежных насосов (УЭЦН) для добычи нефти. УЭЦН производства ОАО «АЛНАС» добывают треть всей российской нефти, успешно работая на нефтепромыслах крупнейших компаний России и дальнего зарубежья. С 2008 года ОАО «Алнас» входит в состав нефтесервисного дивизиона ЧТПЗ.

Группа компаний «Римера» - промышленная группа, предлагающая предприятиям ТЭК комплексные решения по производству оборудования и сервисные услуги по обустройству месторождений. Группа объединяет: производителей комплектующих для строительства трубопроводов (ЗАО «СОТ», MSA a.s); предприятия российского нефтяного машиностроения (ОАО «АЛНАС» и ОАО «Ижнефтемаш»); сеть сервисных центров, расположенных в крупнейших нефтедобывающих регионах России. В состав ГК «Римера» также входит  «Юганскнефтегазгеофизика» – ключевой игрок на рынке геофизических услуг в Ханты-Мансийском автономном округе и Томской области. 
Группа ЧТПЗ является одной из ведущих промышленных групп металлургического комплекса России. По итогам 2013 года доля компании в совокупных отгрузках российских производителей трубной продукции составила 16,2%. Компания ЧТПЗ объединяет предприятия и компании черной металлургии – ОАО «Челябинский трубопрокатный завод», ОАО «Первоуральский новотрубный завод», компанию по заготовке и переработке металлолома  «МЕТА», металлоторговое подразделение ТД «Уралтрубосталь». 
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