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        ПРЕСС-РЕЛИЗ

Группа ЧТПЗ представила оборудование для осложненного скважинного фонда на конференции «Механизированная добыча 2015»

 

Центр исследований и разработок компании «Римера» (нефтесервисный дивизион ЧТПЗ) совместно с компанией «ЧТПЗ-Инжиниринг» представили участникам и гостям 12-ой Международной конференции и выставки «Механизированная добыча 2015» решения, направленные на увеличение нефтедобычи. Конференция, в рамках которой ежегодно обсуждаются современные технологии и новинки оборудования для эффективной добычи нефти, проходит в Москве с 22 по 24 апреля.

– Сегодня как никогда нефтяные компании заинтересованы в получении максимальной прибыли при добыче нефти, особенно на осложненном скважинном фонде. При разработке и совершенствовании технологий и оборудования мы стремимся найти баланс между надежностью и энергоэффективностью. Такого же баланса мы придерживаемся, реализуя проект «Белая скважина», предусматривающий комплексный подход к нефтедобыче, а именно подбор, производство, поставку погружного оборудования и его обслуживание. Эффективность «Белой скважины» доказывают достижение экономии при обслуживании скважин, снижение количества ремонтов, увеличение наработки на отказ оборудования, о которых говорят наши клиенты, – комментирует директор Центра исследований и разработок ЗАО «Римера» Сергей Сибирев.

В числе представленного группой ЧТПЗ на «Механизированной добыче» оборудования высоконадежная, нечувствительная к загрязняющим факторам гидрозащита поршневого типа с динамическим лабиринтом, гидрозащита с упругим бандажом диафрагмы, обеспечивающим герметичность внутренней полости конструкции, компрессионные насосы серии 0615, предназначенные для работы с повышенным содержанием механических примесей до 1г/л, насосно-компрессорные трубы с резьбовыми  соединениями класса «Премиум» и др.

Также в рамках сессии «Новые технологии и оборудование» группа ЧТПЗ представила уникальную систему подбора материала труб в зависимости от условий эксплуатации. Анализ добываемой среды и оценка ее коррозионной агрессивности и протекаемых коррозионных процессов, позволяет специалистам ЧТПЗ выдать точную рекомендацию по применению конкретной марки стали, оптимальной для тех или иных условий эксплуатации.

Справочно: 

Группа ЧТПЗ является одной из ведущих промышленных групп металлургического комплекса России. По итогам 2014 года доля компании в совокупных отгрузках российских трубных производителей составила 18,1%. Группа ЧТПЗ объединяет предприятия и компании черной металлургии: Челябинский трубопрокатный завод, Первоуральский новотрубный завод, складской комплекс, осуществляющий реализацию трубной продукции группы в регионах, компанию по заготовке и переработке металлолома «МЕТА»; нефтесервисный бизнес представлен компанией «Римера».
Проект «Белая скважина» реализуется совместно предприятиями трубного и нефтесервисного дивизионов группы ЧТПЗ и предусматривает индивидуальные решения для нефтедобывающих компаний. Комплексный подход к нефтесервису (подбор, производство, поставка погружного оборудования и его обслуживание) позволяет достичь экономии при обслуживании скважин на осложненном фонде, обеспечить синхронное увеличение наработки на отказ (ННО), а также снизить количество спускоподъемных операций, ремонтов и сопутствующие им затраты. 
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