
м
п/п

наименоваIlие количество N{eTpaHt
ориентировоIлIIо

1. Ф.29 4шт. (4-5п,r.)
) Ф. з4 100 шт. (z1-5M.)
3. Ф. зб 64шт. (5-6пц.)
4. Ф.38 3 Вшrт. (4-5пд)
5. Ф.42 16шт. (4-5п,r)
6. Ф, 45 10Зrпт, (5пл)

7. Ф. 49 2Зr_шт. (4-5 пt)

в. Ф. 50 25шт. (4-5м)
9. Ф. 5l 1ЗВшт. (4-5пл)

10. Ф, 54 Вшт. (4-5bl)
11. Ф, 55 24шт. (4-5Mt)

|2. Ф.57 64rr:T. (4-5м)
13. Ф.60 20шт. (4-5пц)
l4. Ф. бз 22lлт. (4-5м)
15. Ф.61 18шт. (4-5п,i )

1б. Ф. 70 22шт. (4-5п,r )

|7. Ф. 75 17шrт. (4-5п,t)

18. Ф, 1] 8шт. (а-5м)
19. Ф. в0 68шт. (а-5м)
20. Ф. в2 З9rrlт. (.1-5 п,t )
2|. Ф. в5 4шт. (а-5м)
)1 Ф. 90 5шт. (4-5пr)

23. Ф.92 5шт. (5-6м)
24. Ф. 95 13шт. (4-5rvr)
)q Ф. 96 16шт. (4-5м)
26. Ф. 97 З шт. (4-5м)
1,7 Ф. 100 ? шт. (2,5пл)
28. Ф. 114 З шт. (4-5пл)
29. Ф. 120 10шт. (2,5шл * 5пл)

Прод*, круг марки Сталь
б0, 65, 70,75,80, 85, 90, 95, 100,

45 диаплетром 29, 34, 36, З8, 42,45, 50, 55,
l 15, l20, 130.


